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LA EFICIENCIA ES
INTELIGENCIA.

R T

Energia

La optimizacién energética es
fundamental en una lavanderia.
Nuestras méquinas han sido
disefiadas para un mayor
ahorro de energia.
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Bienvenido a Danube.

En Danube sabemos lo importante que es la eficiencia
y estamos muy comprometidos con el medio ambiente.

Por eso desarrollomos una nueva gama de productos
de Ultima generacién con un bajo consumo y un gran
ahorro de energia a lo largo de su vida dtil.

= 4

Agua Tecnologia Quimicos

Ahorrar agua y utilizarla Aplicamos la dltima tecnologia Disefiamos nuestras lavadoras con
adecuadamente es nuestro para ofrecer maquinas de caracteristicas que garantizan el
objetivo, no queremos lavanderia de gran eficacia. uso mds preciso de los productos.

desperdiciarla.

Ofrecemos lavadoras con
disefio y programacién
optimizados y un accesorio
Unico, el sistema de

recuperacién de agua
AQUABAC.

PORQUE TU
SALUD NOS
IMPORTA
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Secado Planchado

Inversion 1 o Inversié 1 9
% o %
Electricidad 3 Electricidad 5
% %

Gas Gas

+Ejemplo de una lavanderia tipo con 50% de ropa plana y
50% de ropa rizo, durante los primeros 10 afios de vida.
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‘l FACTOR G ELEVADO ® Precision
EL CENTRIGUGADO MAS EFICIENTE. © Consumo

La media de lavadoras de baja velocidad de la
competencia tiene un factor G de 100.

lavadoras WEN lavadoras WEM Lavadoras WED
Factor G 200 Factor G 300 Factor G 450

BAJO MEDIO ALTO

®
©

65% HR
55% HR
47% HR

Sébana mediana 100% algodén, 6 minutos centrifugado.

BAJA HUMEDAD RESIDUAL PARA UN SECADO MAS EFICIENTE.
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LAVADORAS
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BAJO CONSUMO DE
AGUA

@ Precisién
(© Consumo de

agua
energia'y
quimicos

I/kg

------- eecccccccccccccce

Prelavado 2.15 I/kg
Llavado 1.29 I/kg ‘Minima distancia ———
Aclarado 1.19 I/kg —
Aclarado 1.09 I/kg
Aclarado 2.38 I/kg

------- e0c0cc0ccccccccoe

TOTAL 8.121/kg 100% 100%

carga carga

AHORROS DE AGUA

. . ® Precisién
Ahorramos agua con el sistema de pesaje y el O
programa de ahorro de agua. an%r;sumo de
energia
CARGA NOMINAL CARGA REAL
o
-~ Diferencia Reduccién Reduccién Reduccién
- “50% . 25%dela  50%dela  100%de la NIVEL DE AHORRO A ELEGIR
N carga diferencia diferencia diferencia ’
g v v A O0O
-87% -75% -50% por ciclo
2 Base SIN BAIO  MEDIO  ALTO
‘2 \I/ -25.3 litros/ciclo

-50.75 litros/ciclo
-101.5 litros/ciclo

WATER SAVING

® Carga méquina (kg)
® Nivel agua (mm)

AHORRO AHORRO AHORRO
BAJO MEDIO ALTO

lavadora alta velocidad 25 kg

-

f4 AHORRO DE QUIMICOS S
© Tiempo de

Diferencia N .
~50% dosificacién

Reduccién Reduccién Reduccién
25% de la 50% de la 100% de la

diferencia diferencia diferencia
Valor Valor Valor
-87% -75% -50%
o
10s 9s o©
8s Segundos/Dosificacién
5s
Lavadora 25 kg alta
. velocidad: ejemplo
media carga.

® Tiempo de dosificacion (s)
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AQUABAC

Depésitos de recuperacion de agua

Para ahorrar hasta un 70 % del agua.

Ejemplo de Lavadora 25 kg

o
programa tipo < alta velocidad
Prelavado 2.15 I/kg 53.75|
lavado 1.29 I/kg 32,251
Aclarado 1.19 I/kg 29.751
Aclarado 1.09 I/kg 27.251
Aclarado 2.38 I/kg 59.5 |

TOTAL 8.121/kg TOTAL 2021

RESULTADO NUEVO CONSUMO

Ejemplo

El agua del aclarado

pasa al alclarado €1 y

El agua del aclarado

y ) pasa al prelavado

El ogual del aclarado

pasa al lavado

Desaglie 1 Desaglie 2
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GAMA DE SECADORAS DANUBE:
COMPARATIVA SEGUN EFICIENCIA

ﬂ 100% Eficiencia {D

Temperatura Tiempo de ciclo

2\0/@ Flfochets

PRESTACIONES SILVER SILVER GOLD
+ CARE DRY
CARE DRY . o i
Control humedad inteligente No Si (opcién incluida) Esténdar
AIR RE-CYCLE: ,
Recuperacién del aire No No Esténdar
Doble cristal Opcién Opcién Estandar
TERMAL INSULATION No No Estandar
Tiempo de ciclo Q 38 min Q 33.5 min Q 31.5 min
@ -4.5 min -6.5 min
Reduccién tiempo -11.8% 17.1%
Ahorro de
@p 12.38 kWh/ciclo @ 10.89 kWh/ciclo @ 10.31 kWh/ciclo
energia (kWh) - -12.1% -16.7%

Produccién anual para procesar 49 500 kg (3093 ciclos)

4%} Horas anuales 1727 (-232) 1624 (-335)
@ Ahorro Euros/aio €-588 € -804

Retorno inversién 0,85 (10,2 meses) 1 (12 meses)

335 horas
x 25 Euros
(coste empresa)

€8,375
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CARE DRY @ Precisién
CONTROL DE HUMEDAD INTELIGENTE O Tiempo

Velocidad de giro optimizada

El control infeligente de la humedad ajusta
la velocidad del tambor a la humedad de
cada fase de secado.

Velocidad de giro
RPM

Sensor de humedad
% HR

CARE DRY CARE DRY
) OFF ON
Tiempo de
ciclo' (min) 37 min 34 min
-3 min
@ Reduccién Referencia -8.82%
tiempo 100%

Para procesar 49 500 kg de ropa al afio (3093 ciclos)

Horas 1753
anuales (-154 horas)
Ah

@ pog[)rlcé - -450 Eur/afo
al afio
Coste opcién - 0O Euros
Tiempo - Inmediato

2o

=

El sensor de humedad ajusta
automdticamente el tiempo del ciclo a
la humedad de consigna de la ropa.
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ILTRO Y TURBINA
ASENOS OPTIMIZADOS

%
MAS DE

SUPERFICIE
EFECTIVA

® Eficiencia
® Dedicacién

Malla de filtro en inox

Como opcion

Escoge el tamafio de malla inox que
desees entre estandar 0,3 mm, 0,6y
1,2 mm.

Y Turbina: flujo de aire,
p@ con modelos de

= diferentes tamafios.

Filtro en formato cajén 32 9
83 g
. o,
© Fécil apertura £ 2
@ FOC" |Imp|eZO @ Secadoras Danube : 2 cambios Limpieza Limpieza Limpieza Limpieza  Limpieza
@ Mds ergonémico @ Oiras marcas: 3 cambios Filtro 1a Filtro 1a Filtro 2a Filtro 3a Filtro 2a
@ Mds superficie (+30 %) Cada 2 limpiezas de nuestro filtro, los otros necesitan 3.

Incrementa el tiempo de mas
eficiencia de la maquina

1 Menor nimero de veces a limpiar el
filro con su tiempo de dedicacién.

2 Més tiempo de ciclo eficiente entre
cada limpieza de filiro, mejorando el
rendimiento fotal de la maquina.

3 Més tiempo disponible de maquina.

+20%

DE AUMENTO DEL
RENDIMIENTO
GRACIAS AL
DISENO.

Conjunto turbina y caja
salida optimizada
El disefio, las curvas, los codos y el digmetro se han optimizado para

sacar el méximo rendimiento del conjunto de la caja de aire con la
turbina.
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GAMA GOLD
LA GAMA CON MAS PRESTACIONES
PARA ASEGURAR LA EFICIENCIA EN
EL SECADO.

AIR RE-CYCLE

Sistema inteligente de recirculacion del

Aprovechando el aire caliente y casi seco, acortamos los
tiempos de secado y reducimos el consumo energético.

aire.

GAMA GOLD

© AIR RE-CYCLE
Sistema de recuperacién del aire para una
mayor eficiencia energéfica.

© CARE DRY
Control de humedad infeligente

© AISLAMIENTO TERMICO

Circuito completo del flujo de aire aislado.

© OPTIMAL FLOW

Flujo total de aire axialradial optimizado

© INVERSION DE GIRO DEL TAMBOR
Estandar en todos los modelos.

© GRAN FILTRO

Nuevo filiro con una mayor superficie y un flujo de aire mejorado

Aislamiento térmico
Para conservar el calor dentro de la méquina

\

” TODO EL CIRCUITO DE
FLUJO AIRE AISLADO

PUERTA
DOBLE CRISTAL
CANALES

DE AIRE

DOBLE
PANEL

/
PEEO

CON AISLAMIENTO TERMICO

SIN AISLAMIENTO TERMICO
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© Cuando tenemos limitacion © Por la dificuliad de conseguir
de potencia insfalada

Accesorio

AQUABAC

El agua de refrigeracién de la
secadora bomba de calor se
recupera al 100% con el

AQUABAC para el sigiente
lavado.

BOMBA DE CALOR

MOTIVOS Y VENTAJAS DE INSTALACION
DE UNA BOMBA DE CALOR

@ Cuando el cliente prioriza la © Cuando no hay
eficiencia energéfica frenfe al tiempo posibilidad de
de secado. salida de humos

-
%

De consumo respecto el
modelo eléctrico

instalaciones o certificaciones

de gas

© DANUBE 13



Calandras

QUEMADOR RADIANTE:
EL MAS EFICIENTE.

VENTAJAS G/ o erro

© Con un consumo de gas similar, la productividad
horaria de la calandra incrementa un 25% en
comparacién con la misma maquina con quemador
de gas atmosférico.

Quemador "

© Se pueden utilizar en lugares de gran altitud radiante

y sin que el problema de nivel de oxigeno
afecte a la combustion.




CARE ® Produccién
|RON © Energia

en 500mm.

Ejemplo en
calandra
650 mm '

Regulacién automdtica de la velocidad de
planchado segin la humedad residual de
las prendas. Esténdar en 650mm, opcional

+194%

PRODUCTIVIDAD

VENTAJAS
@ Ahorro de energia

© Aumento de la produccién
© Trato delicado de las prendas

50rs cotton hard crurmped

Modo manual  Modo Care Iron
78 piezas/hora 93 piezas/hora

~

TIEMPO DE PLANCHADO OPTIMIZADO

Ejemplo en
calandra
o 650 mm

=

p
3 HPS

Con el sensor de introduccién de la ropa y
leds indicativos, conseguimos adaptar la
velocidad de alimentacién para optimizar la
productividad.

PRODUCTIVIDAD

Mode manual HPS

78 piezas/hora Control humedad y
velocidad en introduccién:
100-110 piezas/hora

T00% COTTON
P3

0

O

o —

© Eficiencia en el proceso, que pasa de
manual a automdtico.

@ Gran velocidad de plegado para mayor
productividad.

© Indicacién mediante leds de
disponibilidad para ahorar tiempo.

© Modo automdtico para detectar dimensiones
de la sébana: eficiencia y ahorro de tiempo.

PLEGADOR
LONGITUDINAL
INCORPORADO

/

15



EFICIENCIA SOSTENIBLE

DANUBE

DANUBE International

Parc d’Activités de Sologne - CS 10026
41600 Lamotte-Beuvron - FRANCE
Tél.: +33 (0)2 54 88 05 76

Fax: +33 (0)2 54 96 89 04
Hotline: +33 (0)2 54 88 83 22
support@danube.fr

SAV: +33 (0)2 54 88 83 65
Logistique commandes:

+33(0)2 54 880576
info@danube-international.com

Intertek

www.danube-international.com

& INNOVATIONS EN BLANCHISSERIE

DURABLES

SOLUTIONS





